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(§7) Llnvemlon concerne des elements realises preferenMe- 
ment a base de mortter de narrt hydratillque et Integrant leur 
fmhlon de surface, alnsl que les dsposrtifa cf assemblage, 
cTetanchefte et de fixation. 

Les champs constituent des embotte merits mflle 3 et fe- 
me! fa 6 component des dlspositrfs d'etanchelte par ralnure 8. 
languettB 14 et gorge 9 ou des systemes (f assemblage par 
cfipsage, d*une tanguette 17. dans la gorge 9. La fixation des 
elements utilises en doublage. est realises par eccrochage au 
moyen de la queue cferonde 11 sur les ergots 23 d*un profile 
de fixation 2CX 

Le precede seton finventkm est partfcuHerement destine a la 
realisation de vetures de protection de structure ou dlsolants, 
ou de clolsons autostables et auto- ass smblables a sec 
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La presents invention se rapporte a . un proced6 de 
construction de vetures, ou de cloisons,a partir d' elements 
autoassemblables s^utopositionnant 'sur le. support, auquel 
ils sont fixes. 

5 Ce proc£d£ trouve son application principale dans le 

domaine de la construction, par exemple en doublage de paroi 
existante 06 la vfiture assure simultan^ment la fonction 
de protection de la paroi contre faction . des agents 
exterieurs, et confere a l'ouvrage son aspect final. Oette 

10 application est tres importante eu egard au d^velopperaent 
des systemes constructifs a ossature et des .techniques 
d' isolation -par~l x ext6rieu^. — 

Des applications secondaires dans la realisation de 
cloisons sont envisageables . 

15 Les vetures utilisees en doublage de paroi doivent 

assurer simultanement des fonctions techniques et 
architecturales, dont les plus communement recherch^es sont 
relatives a t 

- la resistance m£canique, 
20 - le comportement au feu, 

- l'etancheite aux infiltrations d^air ou d'eau, • 

- la durability , 

- la resistance aux agents athmosph^riques, , 

les caractdristiques thermiques, notamment, la 
25 resistance et l'inertie thermique, 

- la mariiabilit£ et la facility de mise en place, 

- le cout en oeuvre, 

- le ooflt de I'entretien 

- l'esthetique du point de vue architectural, 

30 - la souplesse d 1 adaptation aux di verses dimensions 

et formes geom£triques. 

Les techniques de doublage actuellement utilises sont 

nombreuses et tres diverses, elles ne concilient generalement 

que peu des caracte*ristiques utiles, recherchees, et 
35 presentent mSme frequemment des inconvenients contrecarrant 

l'avantage principal valorise par le proced£ ou le produit- 



2553159 



2 

Ainsi tel procSde' do doublage en bois sera satisfaisant 
du point de vue de 1' aspect et de sa resistance thermique, 
mais 'sera inflammable, susceptible aux insectes et aux 
champignons, son utilisation en ext£rieur n£cessitera un 
5 entretien frequent, son inertie thermique sera faible. 

On. autre proc£d£ de doublage en parement raaconn£ a 
base d'enduit hydraulique pr£sentera un aspect, une inertie 
thermique, et une resistance m^canique satisf aisants, mais 
opposera des risques pathologiques inh£rents a la maconnerie 

10 traditionnelle et un cout pouvant St re paradoxalement plus*. 
£lev£ que celui de I'ouvrage dont il doit assurer la 
protection, . 

™ D'Mm'TJ'a'fte u't"ilTsaW des plaques de ~ parement 

en b£ton ont une masse importante, et sont de ce fait 

15 difficileraent manumontables, les liaisons avec l'ossature 
porteuse ne'cessitent des a c cess 6i res de " montage souvent 
. complexes et dont 1" incidence sur le cout en oeuvre est 
importante. La finition necessite des produits complement aires 
pour obtenir un aspect .satisfaisant ou pour masquer* les 

20 liaisons entre les Elements. I*'e'tanch£ite aux infiltrations 
des fluides ne*cessite des systemes additionnels dont la 
mise . en oeuvre manuelie, dans des conditions souvent 
difficiles du fait de la masse des Elements,* laisse subsister 
des risques de discontinuity. Les Elements speciaux sont 

25 peu nombreux, et insuf f isarament ddfinis, il en results une 
rigidity dans les possibility's de diversification 
architecturale, et des difficult^s a traiter les points 
singuliers des parois extSrieures, tels que les. tableaux 
des baies, les sous-faces des llnteaux, les angles rentrants 

30 ou saillants, les raccords avec les avancdes de toiture, 
le long de logout ou des versants. 

Sont egalement utilises des produits rapport^s en 
mate*riaux minces at pos6s en gcaille, tels que les ardoises, 
les tuiles, les bardeaux a base de bitume ou de bois. Ces 

35 rev&tements d'un aspect* generalement satisfaisant sont 
fragiles, ne possedent aucune inertie thermique et leur 
cout en oeuvre est souvent important. 
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II existe aussi des revetements h base de metal ou 
de matiere plastique dont la destination prdf^rentielle, 
du ' f ait de leur diraensionnement ou de^ leur aspect/ est le 
b&timent industriel. ... 
5 L'objet de l 1 invention est la realisation de vSture 

reunissant les caracteristiques techniques r economiques, 
et esthetiques utiles, requises pour ce type de produit, 
elle est caracteris^e par le * fait qu'elle est reaHi.s|e k 
partir d 1 Elements obtenus par raoulage de matiere dans des 

10 coff rages integrants de par leur profil, et ou par. la 
disposition entre ou sur les parois, de dispositifs realisaht 
des emboitements assurant simultanement 1 'autopositionnement 
relatiff sur "'"le""l5fianip"""'^ea eTemefit^"'~leW sec; 
l'accrochage & ' l'osffature, la resistance aux infiltrations 

15 des f luides, la "finition de surface. 

A titre d^xempla on utilisera comme. matiere i 

- Dn mortier de liant hydraulique pour l'obtention 
d^lements destines a des. vStures exterieures, devant 
presenter une bonne resistance mecanique, un aspect 

20 satisfaisant et se coraportant bien lors du vieillisseraent, ( 

- On mortier de beton allege par l'emploi d'agregats 
artificiels de faible densite pour, la fabrication d f elements 
destine* k realiser des vetures dont la caracteristique 
principale recherchee sera la resistance thermique, 

25 - Du plStre pour realiser des parements inte>ieurs, 

ou des vStures coupe-feu, 

- Et toutes autres matieres dont la mise . en oeuvre 
peut se faire par moulage. 

L' autopositionnement relatif des Elements est obtenu 
30 selon 1' invention en realisant sur les champs des emboitements 
profil angulaire, mSle et feraeller assurant. un assemblage 
par fait autocentre. Le nombre d 1 emboitements dependant de 
l'epaisseur de l'eleraent, dans.le cas de vSture pour doublage 
un seul emboiteroent est suffisant, par contre la fabrication 
35 d' elements epais pour cloisons ou murs peut. necessiter la 
realisation sur champ de plusieurs emboitements paralleles. . 
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Selon une variante lea parements £es elements peuvent 
presenter des ernboitements femelles realises par reservation 
lord du moulage et ou des ernboitements m&les,-en matiere 
plastique par exemple, pouvant Stre rapport^s dans un endroit 
5 quelconque du parement. *"..*.• 

L'*fcancMit6 aux infiltrations des fluides s'effectue 
en disposant selon 1' invention, h la fabrication ou au 
montage, des elements .d'etancheite . add it iorme Is places dans 
une rainure r4serv6e au sommet de I'emboitement ra£le et 
10 s'expansant dans une gorge r£serv6e au soraraet de l'emboitement 
femelle. 

Selon une variante, 1 'assemblage entre les Elements 
~peut"nSre''"'"r6alis6 »Tlon"'"T < 'i^mtion par cltpssqvr "obtenu 
par exemple, en rapportant sur les ernboitements ma* les, une 
15 languette ref endue pr£sentant un renf lenient con^inu se logeant 
' dans une rainure ' longitudinale r^alisee dans la gorge de 
l'emboitement femelle, la liaison entre les Elements est 
alors assuree par simple pression, selon la forme donnee 
aux Elements miles et femelles du clipsage, la liaison peut 
20 Stre ou ne pas §tre deraontable. . 

Le systfexne d'accrochage incorpore . a la face arriere 
de 1" element est constituS selon 1' invention par des rainures 
dont la section en demi-queue d'arronde a les- bases 
verticales, le pendage de la face sup<Srieure oblique de 
25' la rainure etant orient^ vers l'ossatiire: 

Selon une variante, la reservation . de la rainure 
constituant le systeme d'accrochage peut Stre realises selon 
1* invention par un profile, en matiere plastique de 
preference, Integra k 1' element lors du coulage de sa matiere 
30 constitutive. 

Le dispositif de. fixation, lie directement a l'ossature 
porteuse est constitue selon 1" invention par un profile 
porteur, de section . pr«f erqntielle en 0, dont les ailes 
libres sont faconnees , par grugeage par exemple, de maniere 
35 a presenter en saillie des ergots dont 1'arete superieure 
est inclinee vers l'ossature, et sur lesquels prend appui 
le dispositif d'accrochage iritegre A la. plaque de parement. 
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Le contact incline" vers I'ossature, entre la paroi 
oblique du systeme d'accrochage et les ergots du dispositif 
de fixation, assure 1 'autopositionnement des. elements par 
butee contre les -ailes du profile porteur du dispositif 
5 de fixation. L'^cartement entre les dispbsitifs de fixation 
depend de la masse des Elements et de leur longueur. 

2 appuis par profile, la jonction verticale . entre les elements 
e"tanfc prefdrentiellement centree sur chaque profil. 
10 Selon une variants, le profile d'accrochage noy£ dans 

la face arriere de l 1 Element, peut comporter, selori 1 •invention! 

une levre libre solidarlsee a vec la parol o blique au sommet 

de !• angle aigu, cette levre, en prenant appui sur. les ergots 
du systeme de fixation pennet le rattrapage du jeu- eventuel 
15 entre le systeme d'accrochage integre* a l*6lement et le 
systeme de fixation splidarise avec I'ossature ; JL1 en requite 
un effet anti-battement . 

Selon une realisation preferentieile, le norobre de 
rainures d'accrochage sera de deux unite's par Element. 
20 Ces rainures continues, autoriserit une disposition 

laterale quelconque des elements et permettent ainsi le 
decalage des joints verticaux. 

Selon une variante les Elements pourront St re realises, 
selon 1 * invention , sans dispositif s d'accrochage sur la face 
25 arriere ; ils pr^senteront ainsi deux parements idehtiques 
et pourront etre utilises pour la realisation de cloison, 
en utilisant de pr6f erence des elements a eraboitements 
clipsables. 

La face avant des Elements, celle destined a rester 
30 apparente, peut presenter diff brents aspects, de surfaces 
dont l'obtention est possible, par exeraple par un trait ement 
mecanique, grattage ou rainurage apres le ddbut du 
durcissement de la matiere ou utilisation en fond de. raoule 
de coffrage architectonique, ou. encore par un traitement 
35 chimique en utilisant, par exemple , superf iciellement des 
retardateurs de prise. 



2553159 



6 

lies joints horizontaux ou verticaux peuvent Stre marques 
lors de la fabrication en disposant r selon 1' invention, 
dans le moule, des profiles destines h les raenager. 

La resistance ra^canigue peut etre' augmentee en 
5 incorporant des armatures k la mat i fere lprs de la fabrication. 

Selon l f invention 1* ensemble des elements particuliers 
destines 4 traiter les points singuliers des parements sont 
pref^rentiellement monoblocs et incorporent les memes systemes 
d'emboitement et de fixation. 
10 Selon une forme de realisation pr6f6rentielle la 

fabrication des Elements courants est effectuee, selon 
1* inve nt ion , p ar coulage de la matiere dans des moules en 
matiere plastique, incorporant tout ou partie des dispositifs 
d'accrochage, d'emboitement/ de clipsage des assemblages 
15 entre Elements, d'etancheite, de facon de joint entre les 
liaisons* 

Le moule peut 8tre integral et constituer ainsi un 
coffrage monobloc perdu, ou bien ne limiter que les champs 
superieurs et inferieurs/ le coffrage des champs latdraux 

20 etant realise par des profils amovibles. Cette derniSre 
forme de fabrication perraet la realisation d' elements de 
longueur variable. les profiles en mati&re plastique 
constituent le moule peuvent etre obtenus ais^ment en 
continue par extrudage. 

25 On ensemble de figure aide . k la comprehension de 

1' invention 

- La figure. (1)' represents en perspective un Element 
selon 1' invention. 

- La figure (2) represente une coupe suivant un plan 
30 vertical d'un element et de son systeme d 1 accrochage . 

- La figure (3) represente une coupe suivant un plan 
horizontal d'un element. 

- La figure (41 represente une coupe du systerae 
d'accrochage incorpore k la face arriere del 1 element, 

35 - La figure (5) represente en coupe horizontals une 

realisation d' angles . et de retours a partir d' eraboiteraents 
realises ou rapportes dans les parements des elements. 



2553159 



- La figure (6)- represente *une coupe, selon un plan 
vertical, d'un moule pour un Element courant, integrant 
des- systemes d' emboitement, d'accrochage, d»etancheite , et 
de reservation de joint entre les liaisons.* 

- La figure (7) represente une coupe, selon . un plan 
vertical, d'un moule pour, un element courant, integrant 
les systemes d' emboitement, de clipsage et d'accrochage. • 

- La figure (8) represente une coupe selon. un plan 
vertical d'une liaison entre elements par emboitement 
comportant une languette d'etancheite integree. 

- La figure (9) represente une coupe selon un plan 
vertical d'une liaison entre elements par. emboitement et 
clipsageT 



- La figure (10) raontre une perspective du systeme 
de fixation de l'^lement a I'ossature. 

- La figure (11) est une yue en coupe verticale d'un 
element en place sur son dispositif de fixation.. 

- La figure (12) est line vue selon une coupe horizontale 
d'un element special monobloc destine a constituer un angle 
sortant. 

- La figure (13) est la vue en perspective d'un 
dispositif special de fixation pour angle- sortant. 

- La figure (14) est une vue selon une coupe horizontale 
d'un element special monobloc destine a constituer un angle 
sortant. 

- La figure (15) est . une vue en perspective d'un 
dispositif special de fixation pour angle rentrant. 

- La figure (16) represente en coupe verticale. un Element 
monobloc destine a revetir un linteau ou un encorbeliement. 

L 1 element de parement (1) des figures I a 3 presente 
une face (2) destinee a rester apparente et dont l 1 aspect 
de surface peut Stre variable. 

L'assemblage des elements se. fait par emboitement male 
(3) et (4) et femelle (6) et (7), la partie mfile de 
1" emboitement est situee sur le champ superieur et sur le 
champ lateral droit ou gauche de 1' Element. 
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Selon une "variante la face (2) peut presenter en partie 
sup&rieure et en partie lat£rale du cdt6 de la partie male 
des* emboitements (3) et (4), une entaille (5) constituant 
une fagon de joint. 
5 Le profil mSle de- I'eraboitement (3) et (4) de. section 

angulaire, presente en spn soramet une rainure (8) dans 
laquelle peut se placer un 41&nent d 1 6tanch6iteY additionnel 
ou incorpordt a la fabrication* 

lie profil femelle de l.'emboitement C6) ou (7) est 

10 de section angulaire, compl&iient'aire du profil ~mSle, et 
presente k son soramet une gorge 19) dans laquelle' s' expanse 

— ' le— dispositif— dl6tanch6it6_place_dans^aL_Xain^re (3J de 

la partie m&le de 1 • eraboiteroent: . 

Dans la partie arriere (10) est incorporS.le disposiiiif 

15 d'accrochage de la plague de parement (1) au syste*ie de 
fixation a l'ossature, ce dispositif la forme d'une demie 
queue d'arronde III) ro6nag4e prSferentiellement par un profile 
en matifere plastique (12) integr£ a l'Sl&uent lors du'moulage. 
Selon une variante la face inclin^e de chaque dispositif 

20 d'accrochage (12 ) peut etre doublfie int^rieurement par ; une 
languette souple (13) solidaris6e , avec le dispositif > au 
sommet de 1* angle aigu r cette languette permet le rattrapage 
du jeu 6ventuel de l^l&iiient sur le dispositif de fixation r 
et il en r£sulte un effet anti-battement. 

25 La figure (5) met en Evidence les facilit^s de 

realisation d'angle et de retour, a partir d'eraboitement 
femelle (6) ou (7) rfiservSs dans un parement de l f 6l6nent 
lors du moulage, et d'erjiboiteraent male (3) ou (4) rapportes 
sur un parement de l'e*lement ? ces emboitements raSle 6tant 

30 pref^rentiellement r£alis£s en mati&re plastique, leur 
fixation pouvant s'effectuer avantageusement par collage. 

Lea figures (6) et (7) raontrent en profil les moules 
permettarit de r^aliser des Elements integrant 1* ensemble 
des syst&mes dont ils peuvent §tre dotes. Sur la figure 

35 (6) l'emboitement male presente une rainure (8) 6quipee 
d'une languette souple (14) d'^tancheite, la reservation 
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d'une facon de joint ( 5 ) est realises par prof ilage de la 
partie externe de l'emboiteraent mSle { 3) ou . (.4 ) .L' emboitement 
femelle pr^sente une gorge (9) les emboitemehts . sont r£unis 
par une ame £videe (16) sur laquelle sont "fixds les 
5 dispositifs d'accrochage (12).. 

La realisation d 'assemblage- des elements par clipsage, 
peut s'effectuer ainsi que le montre la. figure (7), en 
. realisant au soramet de lVemboitement mSle une languette 
continue f endue (17) et pourvue de part et d" autre de 
10 renflemehts (18) i dans la gorge de la partie femelle de 
l 1 emboitement sont realisees deux rainures continues (19) 

J lesguellea se logent par simple p ressjon lek. 

renflements (18) de la languette (17). 

Les figures. (8) et (9) montrent respectivement , en 
15 coupe yerticale, des liaisons par emboitement angulaire 
et Stanche'ite* inte*gr£e et par emboitement angulaire et 
clipsage. 

La figure (10) montre le dispositif de fixation (20) 
de la plaque de pareraent a l'ossature porteuse, celui- 
20 ci est constitue d'un profile porteur dont la section 
pref^rentielle a la forme d'un 0, et dont les alles libres 
(21) et (22) presentent des ergots equidistants (23) de 
forme trap^zoldale , et sur lesquels prendappui le dispositif 
d'accrochage (11) integr£ a la plaque de parement. 
25 La figure (11) pr4sente I 1 Element de parement (1) en 

place sur son dispositif de fixation (20). Bn partie 
inferieure de 1" element est present^ un emboitement avec 
clipsage et en partie superieure un emboitement comportant 
une languette a'etancheitd. 
30 Cette figure (11) met en evidence les details 

constructifs assurant l'autopositionnement de 1 'element 
sur son dispositif de fixation (20), cet autopositionnement 
est assure par la forme incline de la languette d'appui: 
(13) du dispositif d'accrochage (12) reposant sur 1' ergot 
35 (23) dont le pendage du champ superieur (24) est dirige* 
vers le pareraent arriere (10), il en requite un placage 
de l'element sur le champ (25) du dispositif de fixation: 
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Des degagements fonctionnels (26) et (27), necessaires 
h la realisation du montage, assurent la butee du parement 
(10) de 1* element (1) sur le champ (25) du dispositif de 
fixation (20),. 

5 Les figures (12) a (16) repr6sentent des examples de 

realisation d 1 Elements sp^ciaux destines a revStir les points 
singuliers d'une structure. Dans un premier cas, les figures 
(12) et (13) montrent un Element (28 J destine" h revStir 
un angle sortant, le dispositif d'accrochage (11) est celui 
10 utilise sur les Elements courants, le dispositif de fixation 
(29) dispose dans l'angle se compose , cpmme le raontre la 

-figure— (-1-3-)-,- de— 2— profils-en-eguerre — solidar-is^s-par— L-J-ar^te - 

au sommet de l 1 angle, et presentant sur les 2 ailes libres 
des ergots (23) identigues k ceux existants sur les 
15 dispositif s courants de fixation (20). 

Les figures (14) et (15)montrent un element (30) destine 
k revStir un angle rentrant, le dispositif de fixation (31) 
place en angle se compose, comme le. montre la figure (15) , 
de 2 equerres* solidarisees par 1' arete au sommet de I 4 angle 
20 et presentant sur les ailes libres des ergots (23) identigues 
k ceux existants sur les dispositif s courants de fixation 
- (20). 

la figure (16) presente un element monobloc (32) revStant 
un angle saillant dont. 1' arete au sommet est Horizontale, 

25 ce cas de figure peut representer par exemple, un 
encorbellement ou un linteau, le dispositif d'accrochage 
(11) ainsi <jue le dispositif de fixation (20) sont identiques 
k ceux utilises pour la mise en place des elements courants, 

Les applications possibles de ces elements de pareraent, 

30 sont,selon 1 1 invention, multiples et concernent principaleraent 
le doraaine de la construction, parmi les utilisations 
preferentielles, et sans que celk soit exhaustljf, il y a 
la realisation de v&tures destinees & proteger les ossatur^s 
et particulierement les ossatures bois qui connaissent un 

35 developpement important. 
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En renovation ou en rehabilitation, el les seront 
uti Usees pour prote*ger les isblants place's a l'ext^rieur 
ou encore pour constituer une nouvelle peau aux facades 
pr^sentant des d^sordres tels que les fissures oil ,le 
falen^age - 

Ces Elements peuvent egalemeiit Stre utilises dans la 
construction de cloisons l£geres r dans ce cas, les deux 
parements seront identiques, sans dispositifs d • accrochage . 

L f utilisation d'Slements a emboitements clipsables 
sur champ et dans les parements' permet la realisation de 
structures diverses, . stables , manuraontables a sec et 
demontables.. _! ~ 
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REVENDICATIONS 

1) Proc4d4 de construction de parement a partir 
d' Elements autoasserablables. s ' autoppsitionnant sur 
l'ossature et caract4ris4 d'une part en ce que les. 
assemblages entre 414ments s'effectueht par eraboitement 
arigulaire, peripherique (3) et (6) et (4) et (7), et d- autre 
part, par un dispositif de montage comprenant un dispositif 
d'accrochage (11) incorpore a la plaque de parement (1) 
et un dispositif porteur de fixation .(20) place sur 

l'ossature porteuse. 

2) Proc4de selon la revendication 1 caracterise en 
ce que l'41ement (1) est obtenu par ., un moulage k partir 
de toute matiere et de tous precedes permettant la fabrication 

de _i-i-el6ment-ob-jet-de-liinKention^ ^ — 

3) Precede selon la revendication 1 caract4ris4 en 
15 ce que les emboitements male (3) et (4) comportent en leur 

. sommet une rainure (8) . destinee a recevoir un dispositif 

d'4tanch4it4. ' 

4) Proc4a4 selon la revendication 1 caracterise en ce 
que les emboitements femelles (€) et (7) comportent en leur 
20 sommet une gorge (JO permettant 1- expansion du dispositif 
•d'4tanch4it4. 

5) Precede selon la revendication 1 caracterise en 
ce que la face arriere (10) de 1'element de parement (1) 

.comporte une ou plusieurs rainurea d'accrochage (ID en 
25 forme de deraie queue d'arronde. _ 

6) Precede selon les revendications 1 et 5 caracterise 
en ce que le dispositif d'accrochage (11) peut Stre. realise 
par un profil4 (12) en matiere plastique, incorpore a 
1'element lors dela fabrication. . • '\ 

30 7) Proc4d4 selon les revendications 1, 5 et 6 caracterise 

en ce que le prof i 14. (12) d'accrochage comporte une languette 
(13) pour rattrapage de jeu et effet antibattement. 

8) Proc4d4 selon les revindications 1, 2, 3, 4, 6 
caract4ris4 en ce que l«s emboitements .male (3) , femelle 
35 (6) et les profits d'accrochage (12) peuvent etre r4alis4s 
' en matiere plastique at r4unis par une ame. centrale 4vid4e 
(16) pour- constituer un prof il monobloc formant coffrage 
de l'4l4ment. (1) dans ses limites sup4rieures et inf4rieures. 
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9) Proc^de* selon les revendications 1/ 2', 3, .4, 6 
caracteris6 en ce que les emboitements mS les (3) et (4) 
femelles (6) et (7) et lea profile's d'accrochage (12) peuvent 
6tre r£alis£s en raatiere plastique et r£uhis par une fime 

5 6videe pour former un moule monoblbc formant cof f rage de 
I'element (1). 

10) Proce*d6 selon les revendications 1/ 8 et 9 
caract£ris£ en ce que les eraboiteraents raSles (3) et (4) 
des cof f rages ou moule en matiere plastique peuvent . comporter 

10 une languette a 1 e* tanch^ite' (14) solidaire du cof f rage. 

11) ProceMe* selon les revendications 1 7 8, ■ 9, et 10 
caracterise* en ce q ue la liaison des emboitement s peut 
s'effectuer par clipsage. 

12) Proce^e 1 selon les revendications 1, 2, 8 et 9- 
15 caracteris6 par la possibility de realiser ties f aeons de 

joint (5) aux liaisons entre lea £ laments. 

13) Proc£de* selon les revendications l.# 5 et. 6 
caract^rise" en ce que la mise . en place de I'element (1) 
s'effectue par pose de la rainurre d'accrochage (11) ou 

20 (12) sur des ergots inclines (23) et saillants d'un profile 
porteur de fixation (20), (29) ou (31). 

14) Procede* selon les revendications 1 et 13 caract£rise\ 
en ce que les profiles de fixation peuvent etre en m6tal 
ou en raatiere plastique. 

25 15) Proce'de* selon les revendications 1,8,9 caracterise 

en ce que les parements - avant (2) ou arriere (10) de I'element 
(1) peuvent comporter des emboitements. femelies 46) ou (T). 

1 6 ) Proce'de* selon les revendications 1,8,9 caracteris£ 
. en ce que les parements avant (2) et arxiere (10) de 1* Element 

30 (1) peuvent comporter des emboitements mli les (4)v 

17) Proc£d£ selon les revendications i, 2, 8, 9 
caract£risds en ce que les Elements d'an.gle (28) (30) et 
(32) sont morioblocs. 

18) Proced£ selon les revendications 1; 2, 8, 9 et 
35 17 caracteris6 en ce que. les Elements. (If (28) <30)- et (32). 

peuvent Stre r6alis^s sans dispositif d 1 accrochage. . 
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